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(57) Abstract 

The invention relates to a bag having complementary formed closing sections (20, 22) and a slide (50) for moving the formed sections 
(20, 22) into closed and open positions, characterized in that it also comprises areas of increased thickness (30, 32) made by extrusion of 
the bag film facing the formed closing sections (30, 32). 

(57) Abrege* 

La pr6sente invention concerne un sachet comprenant des profilds de fermeture compl6mentaires (20, 22) et un curseur (50) pour 
actionner les profiles (20, 22) a la fermeture et a Touverture, caractdris6 par le fait qu'il comprend en outre des surepaisseurs (30, 32) 
venues d'extrusion sur le film composant le sachet en regard des profiles de fermeture (30, 32). 
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SACHET COMPRENANT DES PROFILES DE FERMETURE 
COMPLEMENTAIRES ACTION NES PAR CURSEUR, AINSI QUE 
PROCEDE, MACHINE ET FILM POUR SA PRODUCTION 

La presente invention concerns le domaine des sachets 
5 comprenant des profiles de fermeture complementaires actionnes a 
I'ouverture et a la fermeture par un curseur. 

Les sachets de ce type ont donne lieu a une litterature abondante. 
Sur ce point, on pourra se referer par exemple aux documents EP- 
A-0051010, EP-A-01 02301 et EP-A-0479661 . 
10 La presente invention a maintenant pour but d'ameliorer les 

performances des sachets a curseur connus. 

Un premier but de la presente invention est notamment de proposer 
de nouveaux sachets permettant de limiter le risque de retrait intempestif du 
curseur, notamment afin de limiter le risque d'ingestion par de jeunes 
15 enfants. 

Un autre but de la presente invention est de proposer de nouveaux 
sachets permettant une cadence de productivity elevee en automatique. 

Un autre but de la presente invention est notamment de proposer 
des sachets a curseur permettant, d'une part une bonne etancheite et 
20 d'autre part une utilisation dans le domaine de la congelation. 

Les buts precites sont attaints dans le cadre de la presente 
invention grace a un sachet comprenant des profiles de fermeture 
complementaires et un curseur pour actionner les profiles a la fermeture et 
a I'ouverture, caracterise par le fait qu'il comprend en outre des 
25 surepaisseurs venues d'extrusion sur le film composant le sachet en regard 
des profiles de fermeture, lesquelles surepaisseurs possedent une 
epaisseur comprise entre 0,5 et 3mm au niveau du decrochement 
cooperant avec le curseur. 

Selon une autre caracteristique avantageuse de la presente 
30 invention, les surepaisseurs precitees font saillie sur la surface exterieure 
du sachet. 
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Selon une autre caracteristique avantageuse de la presents 
invention, les profiles de fermeture eux-memes sont venus d'extrusion sur le 
film composant le sachet. 

La presente invention concerne egalement un procede, une 
5 machine et un film pour la realisation des sachets precites. 

D'autres caracteristiques, buts et avantages de la presente invention 
apparattront a la lecture de la description detaillee qui va suivre, et en 
regard des dessins annexes, donnes a titre d'exemples non limitatifs et sur 
lesquels : 

10 - la figure 1 represente une vue schematique en coupe d'un sachet 
conforme a un premier mode de realisation de la presente invention, 

- la figure 2 illustre une premiere variante de realisation de ce premier mode 
de realisation, 

- la figure 3 represente une vue schematique en coupe d'un sachet 
15 conforme a une autre variante de ce premier mode de realisation conforme 

a I'invention, 

- la figure 4 represente une vue schematique en coupe d'un sachet 
conforme a un second mode de realisation de la presente invention, 

- la figure 5 represente une variante de ce second mode de realisation, 

20 - la figure 6 illustre schematiquement une vue en coupe d'un film destine a 
ce second mode de realisation, au cours d'une etape d'extrusion, 

- les figures 7a et 7b schematisent une installation conforme a la presente 
invention pour la realisation de sachets, 

- la figure 8 illustre schematiquement une vue en coupe d'un film, au cours 
25 d'une etape d'extrusion, destine a une variante de la presente invention, 

- la figure 9 illustre schematiquement une vue en coupe d'un sachet 
conforme a une autre variante de realisation de la presente invention, 

- la figure 10 represente une autre variante de realisation conforme a la 
presente invention, 

30 - la figure 11 represente une autre variante de realisation conforme a la 
presente invention, 

- la figure 12 represente une autre variante de realisation conforme a la 
presente invention, et 
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- la figure 13 represents une autre variante de realisation conforme a la 
pr6sente invention. 

On a schematise sur la figure 1 un sachet 10 dont I'embouchure est 
referencee 12 et le fond 14. 
5 Le sachet 10 est compose de deux feuilles principals 16, 18. 

Celles-ci sont reliees entre elles au niveau du fond 14 (par pliage, les deux 
feuilles 16, 18 etant solidaires d'origine comme illustre sur la figure 1 , ou par 
soudure ou collage, les deux feuilles 16, 18 etant initialement separees et 
superposees a la fabrication), ainsi qu'au niveau des deux bords lateraux 
10 perpendiculaires au fond 14 (la liaison au niveau des bords lateraux est de 
preference assures par soudure ou collage). 

Au niveau de I'embouchure 12, les deux feuilles 16, 18 sont munies 
de profiles de fermeture complementaires 20, 22. 

Ces profiles de fermeture complementaires 20, 22 peuvent faire 
15 I'objet de nombreux modes de realisation. L'invention n'est pas limitee au 
mode de realisation precis illustre sur la figure 1 annexee. 

En particulier, ('invention s'applique a des profiles de fermeture de 
type respectivement male et femelle comme cela est bien connu de 
Phomme de Tart. 

20 Comme illustre sur la figure 1, de preference les profiles de 

fermeture complementaires 20, 22 sont venus d'extrusion sur la face interne 
des feuilles 16, 18 composant le sachet. 

Cependant, selon une variante de realisation, les profiles de 
fermeture 20, 22 peuvent etre formes initialement sur des voiles support 
25 respectifs 21, 23 rapportes sur la surface interne des feuilles 16, 18, au 
niveau de I'embouchure 12 du sachet, comme on Pa illustre sur la figure 2. 

La liaison entre les voiles 21, 23 et les films 16, 18 peut etre 
realisee par tout moyen classique approprie, par exemple par soudure a 
chaud ou collage. 

30 L'utilisation de profiles de fermeture non pas venus d'extrusion sur 

les films 16, 18, mais rapportes par soudage ou collage n'est illustree sur 
les dessins annexes que sur la figure 2, c'est-a-dire uniquement dans une 
application au mode de realisation de la figure 1 . Cependant, l'utilisation de 
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tels profiles de fermeture 20, 22 rapportes sur le film 16, 18 pourra 
s'appliquer a I'ensemble des variantes de realisation conformes a 
I'invention, notamment celles illustree sur les dessins annexes et d6crites 
par la suite. 

5 On notera que selon la caract6ristique principale de I'invention, le 

film 16, 18 est muni sur sa surface exterieure et au niveau de Pembouchure 
12 du sachet de surepaisseurs venues d'extrusion. Chaque surepaisseur 
30, 32 definit un decrochement 31, 33 dirige vers le fond du sachet 14. Ce 
decrochement 31 , 33 est destine a servir de retenu pour un curseur 50. 

10 Selon le mode de realisation illustre sur les figures annexees, ces 

decrochements 31 , 33 sont plans et perpendiculaires a la surface exterieure 
du film 16, 18. En variante, on peut prevoir des inclinaisons legerement 
differentes, ou encore une forme un peu arrondie pour le decrochement 31 , 
33. 

15 Le curseur 50 peut faire I'objet de nombreux modes de realisation 

classiques. Le curseur 50 peut etre en particulier conforme aux dispositions 
decrites dans le document EP-A-0479661 . 

Pour cette raison, le curseur 50 ne sera pas decrit dans le detail par 

la suite. 

20 On notera cependant, que de preference le curseur 50, realise en 

matiere plastique, comporte deux ailes laterales 52, 54 reliees entre elles au 
niveau d'une embase 56 et qui definissent avec une semelle centrale 
allongee (non representee sur les figures annexees au niveau de la 
localisation du plan de coupe illustre) deux couloirs de passage convergents 

25 pour les profiles de fermeture complementaires emboitables 20, 22. Ainsi, 
lorsque le sens de deplacement relatif du curseur 50 par rapport aux 
profiles de fermeture 20, 22 tend a deplacer le curseur 50 en forcant les 
profiles de fermeture 20, 22 en prise, le sachet est ferme. Lorsque le 
curseur 50 est deplace dans le sens inverse, le sachet est ouvert. 

30 On notera cependant que par ailleurs, dans le cadre de la presents 

invention, les ailes laterales 52, 54 sont munies au niveau de leur extremite 
libre opposee a I'embase de liaison 56, d'un retour respectif 53, 55, dirige 
vers I'interieur, c'est-a-dire vers le film 16, 18. Ces retours 53, 55 prennent 
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position derriere le decrochement 51, 53. Ainsi, I'homme de I'art 
comprendra que les surepaisseurs 30, 32 limitent le risque de retrait 
intempestif du curseur 50. 

Lors de la mise en place, le franchissement des surepaisseurs 30, 
5 32 par ces retours 53, 55, peut etre obtenu soit par deformation elastique de 
la matiere composant le curseur 50, soit par effet charniere, les ailes 
laterales 52, 54 etant articulees sur I'embase de liaison 56 et associees a 
des moyens de verrouillage une fois la position d'utilisation obtenue, comme 
cela est bien connu de rhomme de I'art. 

10 Les films 16, 18 comprenant des surepaisseurs 30, 32 venues 

d'extrusion et les profiles de fermeture 20, 22 peuvent etre realises en tout 
materiau plastique approprie connu de I'homme de I'art. De preference, il 
s'agit de polyolefme, tres avantageusement de polyethylene basse ou haute 
densite, voire de polypropylene. 

15 On a illustre sur la figure 3, une autre variante de realisation selon 

laquelle les surepaisseurs 30, 32 ont une epaisseur variable, croissante en 
direction des decrochements 31, 33. Cette disposition a notamment pour 
but de faciliter ('engagement du curseur 50 sur les surepaisseurs 30, 32. 

On a illustre sur la figure 4, une variante de realisation selon 

20 laquelle le sachet 10 comporte un voile anti-violation 40 au niveau de son 
embouchure 12. Ce voile anti-violation 40 est forme d'un soufflet replie vers 
I'interieur du sachet, au niveau de I'embouchure 12 dans la continuity des 
films 16, 18 definissant les parois principales du sachet. 

Dans ce cas, de preference, le fond 14 est forme par soudure ou 

25 collage de I'extremite libre opposee de feuilles 16, 18 comme on le voit sur 
la figure 4. 

Un tel soufflet 40 dirige vers I'interieur du sachet peut etre conforme 
par tout moyen connu approprie, par exemple a I'aide d'une lame sollicitant 
le soufflet 40 vers I'interieur entre les feuilles 16, 18, comme cela est bien 
30 connu de I'homme de I'art. 

Selon ce mode de realisation illustre sur la figure 4, les profiles de 
fermeture complementaire 20, 22 sont formes au niveau de I'embouchure 
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sur les surfaces en regard des troncons 42, 44, formant le soufflet 40 
precite. 

On notera que les profiles de fermeture 20, 22 sont ainsi formes en 
realite sur la surface exterieure du film composant le sachet. 
5 Les surepaisseurs 30, 32 venues d'extrusion sont quant a elles 

prevues sur la surface externe des feuillets 16, 18 comme mentionne 
precedemment. 

La encore les surepaisseurs 30, 32 definissent des decrochements 
31, 33 respectifs cooperant avec les retours 53, 55 du curseur 50. 
10 Selon le mode de realisation illustre sur la figure 4, les profiles de 

fermeture 20, 22 sont venus d'extrusion avec le film composant le sachet. 
Cependant, en variante comme indique precedemment les profiles de 
fermeture 20, 22 pourraient etre prevus sur des voiles respectifs 21, 23 
rapportes, par exemple soudes ou colles sur les troncons 42, 44. 
15 Selon la variante illustree sur la figure 4, les surepaisseurs 30, 32 

sont d'epaisseur constante sur toute leur largeur. 

Par contre, selon la variante illustree sur la figure 5, les 
surepaisseurs 30, 32 ont une epaisseur croissante a partir de I'embouchure 
du sachet vers les decrochements 31 , 33. 
20 L'homme de Tart comprendra aisement, que de facon classique en 

soi, il convient de rompre le voile anti-violation 40 pour acceder au produit 
contenu dans le sachet 10. 

Ainsi, I'etat du voile 40 permet d'indiquer si une intervention a eu 
lieu ou non sur le sachet 10. 
25 Afin de faciliter I'ouverture du voile 40, celui-ci peut etre muni, de 

facon connue en soi, d'une ligne de faiblesse ou de predecoupe, par 
exemple a mi-largeur, comme illustre schematiquement sous la reference 
46 sur les figures 4 et 5. 

Sur la figure 6, on a schematise un film conforme a la variante de 
30 realisation illustre sur la figure 5, en sortie d'extrusion. 

Le processus d'extrusion par tirage vertical autour d'une bulle d'air 
de volume contrdle a la sortie d'une extrudeuse etant connu de l'homme de 
I'art, le processus d'extrusion ne sera pas decrit plus en detail par la suite. 
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Bien entendu, il suffit d'operer un repli du film ainsi realise sur lui- 
meme avec conformation du soufflet 40 pour obtenir la configuration 
representee sur les figures 4 et 5. 

On a schematise sur les figures 7a et 7b une installation permettant 
5 la realisation de sachets conformes a la presente invention. 

On distingue sur la figure 7a une extrudeuse 100 a la sortie de 
laquelle un film tubulaire 110 est extrude par traction verticale autour d'une 
bulle d'air 112 de volume contr6lee. La conformation de la filiere doit etre 
adaptee au profil du film recherch6. C'est-a-dire que Tintervalle entre le 
10 poincon interne et le poincon externe composant la filiere en sortie de 
I'extrudeuse 100 doit definir un espace correspondent aux profiles de 
fermeture complementaires 20, 22 recherches (dans le cas ou les profiles 
de fermeture sont venus d'extrusion avec le film) et surtout un espace 
correspondent aux surepaisseurs 30, 32 recherchees. 
15 Apres extrusion, le film 110 est dirige vers les postes de realisation 

de sachets illustres sur la figure 7b. 

Dans le cas ou un double films est extrude, comme schematise sur 
la figure 8 (c'est-a-dire dans le cas ou Ton extrude simultanement sous 
forme tubulaire 1 10 un film susceptible de realiser deux sachets, soit un film 
20 compose de deux paires de profiles de fermeture 20, 22 et de 
surepaisseurs 30, 32) il est prevu un premier poste 130 de decoupe du film 
et d'orientation des deux elements de film ainsi scindes vers des pistes de 
traitement respectives. 

Sur cette figure 8, on a schematise sous la reference P le plan de 
25 coupe du film tubulaire, opere au poste 130, destine a separer les deux 
elements de film composant les deux sachets respectifs. 

Plus precisement sur la figure 8, on a schematise une enveloppe 
tubulaire correspondant a un film destine au mode de realisation de la figure 
1, avec extrusion des bourrelets 30, 32 vers I'exterieur et extrusion des 
30 profiles 20, 22 sur I'interieur. La disposition inverse peut etre envisagee, 
c'est-a-dire avec surepaissseur 30, 32 vers I'interieur et profiles 20, 22 sur 
I'exterieur de I'enveloppe tubulaire. Par ailleurs, le systeme de double 
extrusions schematise sur la figure 8 peut egalement etre applique pour le 
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film destine a des sachets comportant un voile anti-violation 40 comme 
illustre sur les figures 4 et 5 notamment. La encore, les surepaisseurs 30, 
32 et profiles 20, 22 peuvent etre extrudes sur I'interieur ou sur I'exterieur du 
film. 

5 On trouve ensuite sur la figure 7bun poste 140 de pose du curseur 

50. Ce poste 140 peut etre generalement conforme aux dispositions 
decrites dans les documents EP-A-51010 et EP-A-1 02301. 

Pour I'essentiel un tel poste 140 comporte des moyens adaptes 
pour acheminer sequentiellement des curseurs 50 lateralement, en position 
10 ouverte, sur la tranche de I'embouchure des sachets et pour reformer ces 
curseurs 50 sur les profiles 20, 22 et surepaisseurs 30, 32, apres 
engagement de la semetle centrale du curseur entre les profiles 20, 22. 

Sur ta figure 7b on a schematise sous les references 150, 160 deux 
postes composant la fin de la chaine de fabrication et qui correspondent 
15 respectivement a un poste de coupe et de soudure du sachet et a un poste 
de conditionnement. 

Comme on I'a illustre sur les figure 9 et 10, selon une autre variante 
de realisation, on peut prevoir d'extruder egalement sur les surfaces en 
regard des feuillets du film composant I'embouchure des sachets et portant 
20 les profiles de fermeture 20, 22 des bourrelets complementaires 27, 28, ou 
encore un bourrelet unique 27 sur I'un des feuillets de film afin de parfaire 
I'etancheite du sachet. Une telle disposition a bourrelets d'etancheite 
complementaires est decrite notamment dans la demande de brevet 
deposee en France par la Demanderesse sous le n° 97 04394. 
25 On notera que selon la figure 9, les bourrelets 27, 28 sont prevus 

sur la surface interne du film. Ces deux bourrelets 27, 28 pourraient etre 
remplaces par un bourrelet unique 27, comme illustre sur la figure 10. Par 
ailleurs selon la figure 10, le bourrelet 27 est pr6vu sur la surface externe du 
film, le bourrelet 27 se retrouvant sur I'interieur du soufflet ou voile anti- 
30 violation 40 une fois celui-ci replie vers I'interieur du sachet. La encore le 
bourrelet 27 unique pourrait etre remplace par deux bourrelets 
complementaires 27 et 28, comme illustre sur la figure 9. 



WO 99/36325 



9 



PCT/FR99/00O7O 



Les sachets obtenus dans le cadre de la presente invention offrent 
de nombreux avantages par rapport aux sachets anterieurs connus. 

En particulier, ils permettent une cadence de productivity elevee et 
une bonne etancheite des sachets. 
5 Par ailleurs, la cooperation definie entre les decrochements 31, 33 

formes par les surepaisseurs 30, 32 et les retours 53, 55 des curseurs 50 
permet d'eviter tout retrait intempestif des curseurs 50 sous I'effet de la 
pression interne aux sachets ou encore sous I'effet d'une sollicitation par un 
usager. 

10 Le cas echeant, dans le cadre des modes de realisation illustres sur 

les figures 4 et 5 pour lesquels il est prevu un voile anti-violation 40, on peut 
prevoir une soudure entre les surfaces internes des feuillets principaux 16, 
18 composant le sachet et les troncons 42, 44 formant le soufflet 
correspondant au voile anti-intrusion 40 comme on I'a schematise sous la 

1 5 reference 60 sur la figure 1 1 . 

A titre preferentiel, mais non limitatif, les dimensions des 
surepaisseurs 30, 32 sont de preference les suivantes : epaisseur au niveau 
des decrochements 31, 33 avantageusement comprise entre 0,5 et 3mm, 
preferentiellement comprise entre 0,7 et 2mm, et tres preferentiellement de 

20 I'ordre de 1 a 1,5mm, et largeur comprise de preference entre 0,1 et 1,5cm, 
et tres preferentiellement de I'ordre de 0,9cm. 

Bien entendu la presente invention n'est pas limitee aux modes de 
realisation particuliers qui viennent d'etre decrits, mais s'etend a toutes 
variantes conformes a son esprit. 

25 Ainsi comme on I'a illustre sur les figures 12 et 13, selon encore une 

autre variante on peut prevoir des structures de formes complementaires 
respectivement sur les decrochements 31 , 33 des surepaisseurs 30, 32 et 
sur les surfaces en regard des retours 53, 55 formes sur le curseur 50. 

On a represents des gorges 70 menagees sur les decrochements 

30 31, 33 et des nervures 72 complementaires sur les retours 53, 55 du 
curseur, sur la figure 12. 
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On a represents sur la figure 1 3 des nervures 74 menagees sur les 
decrochements 31, 33 et des gorges 76 complementaires sur les retours 
53, 55. 

Ces formes complementaires 70/72 et 74/76 peuvent bien entendu 
5 faire I'objet de nombreuses variantes de realisation, notamment quant a leur 
nombre, leur section et leur localisation. 

Elles permettent d'ameliorer le maintien du curseur 50 sur le sachet. 
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REVINDICATIONS 

1. Sachet comprenant des profiles de fermeture complementaires 
(20, 22) et un curseur (50) pour actionner les profiles (20, 22) a la fermeture 
5 et £ Pouverture, caracterise par le fait qu'il comprend en outre des 
surepaisseurs (30, 32) venues d'extrusion sur le film composant le sachet 
en regard des profiles de fermeture (30, 32), lesquelles surepaisseurs (30, 
32) possedent une epaisseur comprise entre 0,5 et 3 mm au niveau du 
decrochement cooperant avec le curseur (50). 
10 2. Sachet selon la revendication 1, caracterise par le fait que les 

profiles de fermeture (30, 32) sont eux-memes venus d'extrusion sur le film 
composant le sachet (10). 

3. Sachet selon la revendication 1 , caracterise par le fait que les 
profiles de fermeture complementaires (20, 22) sont realises sur des voiles 

15 support respectifs (21 , 23) fixes, par exemple par collage ou soudure, sur le 
film (16, 18) comprenant les surepaisseurs (30, 32) venues d'extrusion. 

4. Sachet selon Tune des revendications 1 a 3, caracterise par le 
fait que I'epaisseur des surepaisseurs (30, 32) au niveau du decrochement 
(31, 33) cooperant avec le curseur (50) est comprise entre 0,7 et 2mm et 

20 tres preferentiellement comprise entre 1 et 1 ,5mm. 

5. Sachet selon I'une des revendications 1 a 4, caracterise par le 
fait que la largeur des surepaisseurs (30, 32) est de preference comprise 
entre 0,1 et 1,5cm, tres avantageusement de I'ordre de 9mm. 

6. Sachet selon I'une des revendications 1 a 5, caracterise par le fait 
25 que les surepaisseurs (30, 32) definissent des decrochements (31, 33) 

destines a cooperer avec le curseur (50), orientes perpendiculairement par 
rapport au film composant le sachet. 

7. Sachet selon I'une des revendications 1 a 6, caracterise par le 
fait que le curseur (50) comporte des retours (53, 55) diriges vers le film (16, 

30 18) composant le sachet et cooperant avec des decrochements (31, 33) 
formes par les surepaisseurs (30, 32). 

8. Sachet selon I'une des revendications 1 a 7, caracterise par le 
fait que le film (16, 18) comportant les surepaisseurs (30, 32) venues 
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d'extrusion et/ou les profits de fermeture complementaires (20, 22) sont 
realises en polyolefine. 

9. Sachet selon Tune des revendications 1 a 8, caracterise par le 
fait que le film (16, 18) comportant les surepaisseurs (30, 32) venues 

5 d'extrusion et/ou les profiles de fermeture complementaires (20, 22) sont 
realises dans le materiau choisi dans le groupe comprenant les 
polyethylenes basse ou haute densite et le polypropylene. 

10. Sachet selon Tune des revendications 1 a 9, caracterise par le 
fait que les surepaisseurs (30, 32) ont une epaisseur variable sur leur 

10 largeur, croissante en direction des decrochements (31 , 33) cooperant avec 
le curseur (50). 

11. Sachet selon Tune des revendications 1 a 10, caracterise par le 
fait qu'il comporte un voile anti-violation (40) form6 par un soufflet repli6 
vers I'interieur du sachet et qui porte les profiles de fermeture 

1 5 complementairees (20, 22). 

12. Sachet selon la revendication 11, caracterise par le fait qu'il 
comporte une liaison entre les troncons de film composant le soufflet 
correspondant au voile anti-violation (40) et la surface interne des feuillets 
principaux de film (16, 18) sur lesquels sont extrudees les surepaisseurs 

20 (30, 32). 

13. Sachet selon Tune des revendications 1 a 12, caracterise par le 
fait qu'il comporte en outre au moins un bourrelet (27, 28) co-extrude avec 
les surepaisseurs (30, 32) au niveau de surface(s) en regard du film pour 
parfaire I'etancheite du sachet. 

25 14. Sachet selon Tune des revendications 1 a 13, caracterise par le 

fait que les surepaisseurs (30, 32) font saillie sur la surface exterieure du 
sachet. 

15. Sachet selon la revendication 7, caracterise par le fait que les 
decrochements (31 , 33) formes sur les surepaisseurs (30, 32) et les retours 
30 (53, 55) cooperant formes sur le curseur (50) comportent des structures de 
formes complementaires (70, 72 ; 74, 76) du type gorge/nervure 
complementaires. 
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16. Film pour la realisation d'un sachet conforme a Tune des 
revendications 1 a 15, caracterise par le fait qu'il comporte des 
surepaisseurs (30, 32) venues d'extrusion sur le film, possedant une 
epaisseur comprise entre 0,5 et 3 mm, au niveau d'un decrochement. 
5 17. Film selon la revendication 16, caracterise par le fait qu'il 

comprend en outre des profiles de fermeture complementaires (20, 22) co- 
extrudes. 

18. Procede de fabrication d'un film conforme a I'une des 
revendications 16 ou 17, et/ou d'un sachet conforme a I'une des 

10 revendications 1 a 15, caracterise par le fait qu'il comprend I'etape 
d'extrusion sur le film de surepaisseurs (30, 32), possedant une epaisseur 
comprise entre 0,5 et 3 mm, au niveau d'un decrochement. 

19. Procede selon la revendication 18, caracterise par le fait qu'il 
comprend en outre I'etape consistant a co-extruder les profiles de fermeture 

1 5 complementaires (20, 22). 

20. Procede selon I'une des revendications 18 ou 19, caracterise 
par le fait qu'il comprend en outre I'etape consistant a co-extruder au moins 
un bourrelet d'etancheite (27, 28). 

21. Procede selon I'une des revendications 18 a 20, caracterise par 
20 le fait qu'il comprend I'etape d'extrusion d'une enveloppe tubulaire 

comprenant deux paires de surepaisseurs (30, 32), suivie d'une etape de 
decoupe du film tubulaire pour la separation de deux films susceptibles de 
former chacun un sachet respectif. 

22. Machine pour la mise en oeuvre du procede conforme a I'une 
25 des revendications 18 a 21, caracterise par le fait qu'il comprend des 

moyens (100) d'extrusion d'un film comportant des surepaisseurs (30, 32), 
possedant une epaisseur comprise entre 0,5 et 3 mm, au niveau d'un 
decrochement. 

23. Machine selon la revendication 22, caracterisee par le fait 
30 qu'elle comprend en outre des moyens (100) d'extrusion de profiles de 

fermeture complementaires (20, 22). 
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24. Machine selon Tune des revendications 22 ou 23, caracterisee 
par le fait qu'elle comprend en outre des moyens aptes a extruder au moins 
un bourrelet d'etancheite (27, 28). 

25. Machine selon I'une des revendications 22 a 24, caracterisee 
5 par le fait qu'elle comporte des moyens adapt6s pour acheminer 

sequentiellement des curseurs (50) lateralement, en position ouverte, sur la 
tranche de I'embouchure des sachets et pour refermer ces curseurs (50) sur 
les profiles (20, 22) et surepaisseurs (30, 32), apres engagement d'une 
semelle centrale du curseur entre les profiles (20, 22). 
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